
Описание изделия
Привод MP4000 разработан для управления клапанами по 

запросу контроллера в системах ОВКВ. Управление MP4000 

может осуществляться с помощью электронных контроллеров с 

пропорциональным или трехпозиционным управляющим 

сигналом.

Особенности
• Ручное управление: механическое и/или электрическое

• Индикация положения, светодиодная сигнализация

• Выбор скорости 3 или 6 с/мм

• Автоматическая адаптация хода штока под конечные положения 

клапана, сокращающая время ввода в эксплуатацию 

(автоматическая настройка хода штока)

• Интегрированный внешний переключатель

• Оптимизация характеристик

• Регулируемое ограничение хода штока

• Функция защиты от колебаний

• Импульсный или непрерывный выходной сигнал (4, 5)

• Выходной сигнал напряжения или токовый выходной сигнал X

• Внешняя кнопка сброса

• Автоматическое обнаружение сигнала Y

• Выбор 3-позиционного или пропорционального управления

• Гальваническая изоляция Y, X и выходной зажим 4, 5

• Термозащита и защита от перегрузки

• Точное регулирование и быстрая реакция на 3-точечный сигнал 

(0,01 с)

Технические характеристики
Необходимо проверить подачу и потребление энергии перед 

подключением.
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Спец. номер MP4000

Электропитание
24 В перем./пост. тока 

(+10, -15 %)

Потребляемая мощность
35 ВА (24 В) 

50 ВА (230 В)

Сигнал (мА) 10 мА

Частота (Гц) 50/60 Гц

Входной управляющий сигнал Y

0 ... 10 В пост. тока 

(2... 10 В пост. тока); 

0 ... 20 мА (4 ... 20 мА)

Выходной управляющий сигнал X

0 ... 10 В пост. тока 

(2 ... 10 В пост. тока); 

0 ... 20 мА (4 ... 20 мА)

Сила закрытия 4000 Н

Макс. ход штока 80 мм

Скорость перемещения штока 

(выбираемая)
3 или 6 с/мм

Макс. ход шпинделя 80 мм

Макс. температура рабочей среды 200 °C

Температура окружающей среды 0 ... +55 °C

Температура при хранении 

и транспортировке

-40 ... +70 °C 

-3 ... +70 °C (хранение в течение 3 

дней)

Влажность 5 ... 95 %

Класс защиты II

Класс оболочки IP 54, тип 2

Электрическое соединение Кабелепровод

Вес (кг) 7,5

Ручное управление Электрическое и механическое

Реакция на сбой питания
Шток остается в последнем 

положении

Маркировка CE в соответствии 

со стандартами

Директива ЕС 

по низковольтному оборудованию 

2006/95/EEC 

Директива по ЭМС 2004/108/EEC
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Конструкция
1. Переключатель для 

ручного управления

2. Функциональные кнопки

3. Крышка обслуживания

4. Съемная опора для 

кабельного ввода

5. Кольцо индикации 

положения

6. Соединитель штока

7. Соединитель клапана

Монтаж
Ознакомьтесь с допустимыми монтажными положениями для 

комбинаций с клапанами. Привод может быть смонтирован в 

любом положении.

При установке клапана на привод следует предусмотреть 

пространство, необходимое для технического обслуживания. 

Для того чтобы соединить клапан со штоками привода, 

необходимо использовать ключ торцевой 20 мм и ключ 

шестигранный 5 мм (не входят в поставку). Привод оснащен 

кольцами индикации положения, которые необходимо сжать 

вместе перед выполнением электрического соединения; после 

автоматической настройки хода штока они показывают границы 

хода штока.

Ввод в эксплуатацию

Завершить механический и электрический монтаж 

(см. инструкции), а затем выполнить все необходимые проверки 

и испытания:

– включить подачу питания;

– настроить соответствующий регулирующий сигнал и 

проверить, подходит ли направление штока клапана 

для применения.

Теперь устройство полностью введено в эксплуатацию.

Подключение и соединения
Доступ к электрическим соединениям можно получить, сняв 

сервисную крышку. Четыре кабельных ввода на съемной опоре 

предусмотрены для кабельных вводов M 16×1,5 или M 20×1,5. 

Обратите внимание: чтобы сохранить IP-класс корпуса, необходимо 

использовать подходящий кабельный ввод.

• Не прикасаться к печатной плате! Не снимать крышку 

обслуживания до полного отключения питания.
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• Максимально допустимый выходной ток на клеммах K2 и 

K4 составляет 4 А.

• Минимальная мощность – 3 Вт.

• Рекомендуемая площадь сечения проводов – 1,5 мм2
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выход
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Y2
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Y
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Вход сигнала
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U
0(2) –10 В Обратная связь 

по положению0(4) –20 мА



┴24 0 В Нейтраль
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24~
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управляющего сигнала

Y2

Режимы работы привода
Светодиодный индикатор режима работы: трехцветные 

(зеленый/желтый/красный) светодиодные индикаторы функций 

расположены на крышке привода. Они отображают различные 

режимы работы.

• Кнопка RESET (СБРОС). На приводе предусмотрена 

внешняя кнопка RESET, расположенная на верхней крышке 

привода возле светодиодных индикаторов. С помощью этой 

кнопки можно включать и выключать режим ожидания (одно 

нажатие) или режим автоматической настройки хода штока 

(нажать и удерживать в течение 5 секунд).

– Режим ожидания – нажать кнопку RESET и удерживать 

1 секунду, чтобы включить режим ожидания. Привод 

останавливается в текущем положении и перестает 

реагировать на управляющие сигналы. Индикатор горит 

красным. Можно управлять приводом вручную с 

помощью механической рукоятки или кнопок 

управления. Этот режим может быть очень полезен при 

вводе в эксплуатацию другого оборудования или при 

проведении обслуживания. В этом режиме также можно 

настроить положения дополнительных 

переключателей. Нажать кнопку RESET и удерживать 

1 секунду, чтобы выйти из режима ожидания.

– Режим автоматической настройки хода штока – режим 

автоматической настройки хода штока запускается при 

первой подаче питания на привод. Для начала 

автоматической настройки хода штока необходимо 

нажать и удерживать кнопку RESET в течение 5 секунд, 

пока светодиодный индикатор не замигает зеленым. 

Конечные положения клапана настраиваются 

автоматически, привод переходит в стационарный 

режим работы и начинает отвечать на управляющий 

сигнал.

– Режим позиционирования – привод работает в 

автоматическом режиме. Шток опускается или 

поднимается в соответствии с управляющим сигналом. 

После завершения позиционирования привод 

возвращается в стационарный режим. Если будут 

одновременно поступать 3-точечный сигнал (на конечных 

участках 1 и 3) и сигнал Y, то 3-точечный сигнал будет 

иметь приоритет.

– Стационарный режим – привод работает без 

ошибок.

– Сбой в работе – превышение рабочей температуры, 

необходимо проверить температуру окружающей среды.

– Слишком короткий ход штока – проверить соединение с 

клапаном и его работу или проверить, не заблокирован 

ли клапан.

Дополнительно: MP4000 при 3-позиционном подключении
Примечание. Активное энергопотребление

24~
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Ручное управление
Запрещено использовать механическое и электрическое 

управление одновременно! Механическое ручное управление 

допускается использовать только при отсутствии питания. 

Привод можно позиционировать вручную в режиме ожидания 

или при отсутствии питания (механически).

Механическое ручное управление

Привод оснащен переключателем для ручного управления на 

крышке корпуса, который позволяет позиционировать шток 

привода вручную.

Электрическое ручное управление
На приводе расположены две кнопки в верхней части корпуса, 

которые используются для электрического позиционирования 

вручную (вверх или вниз), когда привод находится в режиме 

ожидания. Сначала удерживайте кнопку RESET, пока привод 

не перейдет в режим ожидания (загорится красный 

светодиодный индикатор). При нажатии верхней кнопки 

шток опускается, а при нажатии нижней кнопки –

шток поднимается.
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Светодиодная индикация (LED)
LED Тип индикации Режим работы

Зеленый 

светодиод:

Постоянно 

горит

Режим позиционирования – привод поднимает шток

Постоянно 

горит

Режим позиционирования – привод опускает шток

Мигает 

(цикл 1 с)
Режим автоматической настройки хода штока – привод поднимает шток

Мигает 

(цикл 1 с)
Режим автоматической настройки хода штока – привод опускает шток

Желтый 

светодиод:

Постоянно 

горит

Стационарный режим – привод достиг верхнего конечного положения 

(шток поднят)

Постоянно 

горит

Стационарный режим – привод достиг нижнего конечного положения 

(шток опущен)

Мигает
Стационарный режим – мигает один раз, когда имеет место сигнал Y, и два 

раза, когда сигнал Y не подключен

Красный 

светодиод:

Постоянно 

горит

Режим ожидания

Мигает Сбой в работе

Красный/

желтый 

светодиод:

Мигает 

(цикл 1 с)
Настроить ограничение хода штока (шток поднят)

Мигает 

(цикл 1 с)
Настроить ограничение хода штока (шток опущен)

Не горит Нет индикации

Настройки DIP-переключателя
Привод оснащен DIP-переключателями (рис. 1), 

расположенными под крышкой обслуживания.

Нет питания

• SW1: FAST/SLOW (быстрая/медленная) – выбор скорости

– Положение ВЫКЛ.: быстрая, 3 с/мм

– Положение ВКЛ.: медленная; 6 с/мм

• SW2: DIR/INV (прямое/обратное) – селектор прямого или 

обратного действия (рис. 2):

– Положение ВЫКЛ.: положение DIR; привод прямо 

реагирует на входной сигнал.

– Положение ВКЛ.: положение INV; привод обратно 

реагирует на входной сигнал

• SW3: 2–10 В/0–10 В – вход/выход

– Положение ВЫКЛ.: положение 2–10 В; входной сигнал 

находится в диапазоне 2–10 В (вход по напряжению) или 

4–20 мА (вход по току).

– Положение ВКЛ.: положение 0–10 В; входной сигнал 

находится в диапазоне 0–10 В (вход по напряжению) 

или 0–20 мА (вход по току).

– Диапазон сигналов настраивает сигналы Y и X.

• SW4: LIN/EQ% – адаптация кривой расхода (рис. 3)

– Положение ВЫКЛ.: LIN; линейная взаимосвязь между 

сигналом Y и положением штока.

– Положение ВКЛ.: EQ%; активирует модифицированную 

взаимосвязь между сигналом Y и положением штока для 

равнопроцентного расхода через клапан. Степень 

модификации зависит от настройки потенциометра CM, 

но как правило установлена на максимальное 

положение.

– Меняет линейную характеристику расхода на 

логарифмическую и работает со всеми комбинациями 

настроек DIP-переключателей.

• SW5: 100 %/95 % – ограничение хода штока

– Положение ВЫКЛ.: установить новое максимальное 

положение подъема привода

– Положение ВКЛ.: установить новое минимальное 

положение опускания привода.

• SW6: C/P – селектор режима выходного сигнала (рис. 4)

– Выходной сигнал присутствует на клемме K2, когда 

положение привода соответствует или ниже уставки S4. 

Выходной сигнал присутствует на клемме K4, когда 

положение привода соответствует или ниже уставки S5.

– Положение ВЫКЛ.: положение C обеспечивает 

постоянный выходной сигнал на клеммах K2 или K4 

независимо от входного сигнала.

– Положение ВКЛ.: положение P обеспечивает 

импульсный сигнал через параллельные или 

последовательные входы Y1 и Y2 электрической схемы, 

зависящие от регулятора, на выходные клеммы K2 и K4.

• SW7: функция Smart

– Положение ВЫКЛ.; функция обнаружения колебаний 

в системе не активна.

– Положение ВКЛ.; привод активирует специальный 

алгоритм защиты от колебаний – см. соответствующий 

раздел

• SW8: В/мА – селектор типа входного сигнала

– Положение ВЫКЛ.: В; входой сигнал Y установлен на 

напряжение (В).

– положение ВКЛ.: мА; входой сигнал Y установлен на ток (мА).
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CM
Рис. 3

Рис. 2

S4 S5

Рис. 4

ПРИМЕЧАНИЕ. Обнаружение Y выключается, если SW8 

установлен в положение ВКЛ., а SW3 установлен в положение ВЫКЛ.

• SW9: V/mA (В/мА) – селектор типа выходного сигнала

– Положение ВЫКЛ.: В; выходной сигнал X настроен 

на напряжение (В).

– Положение ВКЛ.: мА; выходной сигнал X настроен на ток (мА).

Рис. 5

Алгоритм защиты от колебаний

(SW7 в положении ВКЛ.)

Привод имеет специальный алгоритм защиты от колебаний. 

Если в какой-то момент начнут происходить колебания 

управляющего сигнала Y (рис. 5) с позиции временной 

перспективы, алгоритм начинает снижать усиление сигнала на 

клапан. Привод переходит от статичных характеристик к 

динамическим. После того как колебания управляющего сигнала 

прекратятся, выходной сигнал на клапан медленно вернется к 

статическим характеристикам.

Колебание

(Рис. 6) Гармонические колебания – это колебания высокой 

частоты с низкой амплитудой, которые изменяются в пределах 

собственного равновесного значения, а не в пределах уставки 

температуры. Они могут возникать в 70 % времени управления, 

несмотря на надлежащий ввод системы в эксплуатацию. 

Гармонические колебания оказывают негативное воздействие на 

стабильность управления, а также на срок службы клапана и 

привода.

Функция сглаживания колебаний

Функция сглаживания колебаний уменьшает гармонические 

колебания; в результате температура помещения становится 

ближе к уставке (желаемой) температуры. Более плавная 

работа MCV увеличивает срок службы клапана и привода, 

экономит энергию и сокращает расходы в целом.

Y
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В
 

X
=

В

Y
=

м
А

 

X
=

м
А

Рис. 1

= Переключатель

Q

Y

CM

SW4 = ВКЛ.SW4 = ВКЛ.

CM
Макс. уставка для EQ на PIBCV

Рис. 6
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